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Reinforcing steels; verification of the suitability for welding of reinforcing steel bars, test methods and assessment of

test results

Aciers pour béton armé; vérification de I'aptitude au soudage des barres, exécution des contrdles et évaluation des résultats

Zusammenhang mit der von der Europaischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl herausgegebenen EURONORM 80 siehe

Erlauterungen.

Zu dieser Norm gehoren:
DIN 488 Teil 1
DIN 488 Teil 2
DIN 488 Teil 3
DIN 488 Teil 4
DIN 488 Teil 5
DIN 488 Teil 6

Betonstahl; Betonstabstahl; Priifungen

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir den Nachweis der SchweiBeignung
von Betonstabstahlen im Rahmen der Erstprifung und Uber-
wachung nach DIN 488 Teil 6.

1.2 Sie enthalt fur das gewahite Hersteliverfahren die
Festlegungen Uber die Durchfihrung und Bewertung der
SchweiBeignungsprifungen sowie die Anforderungen an die
chemische Zusammensetzung der Betonstahle bei der
laufenden Fertigung.

2 Schwei3eignung

2.1 Unter SchweiBeignung wird der mit dem Werkstoff
verbundene Anteil der SchweiBbarkeit verstanden. AuBer von
der SchweiBeignung des Werkstoffes hangt die SchweiBbar-
keit auch von der SchweiBmoglichkeit (fertigungsbedingte
Schwei3sicherheit) und der SchweiBsicherheit (konstruk-
tionsbedingte SchweiBsicherheit) ab.

2.2 Der an Proben bei Raumtemperatur von 15 bis 35 °C
nach DIN 50 014 erbrachte Nachweis der SchweiBeignung
gilt bis herab zu Werkstofftemperaturen von 0 °C.

3 Anforderungen an die
chemische Zusammensetzung

3.1 Fir die chemische Zusammensetzung schweiB-
geeigneter Betonstahle gelten die in DIN 488 Teil 1 fur die
Elemente Kohlenstoff, Phosphor, Schwefel und Stickstoff
festgelegten oberen Grenzwerte bei der Schmelzen- und
Stiickanalyse.

3.2 Das Herstellerwerk legt fiir die laufende Fertigung die
chemische Zusammensetzung fest, und zwar fir die in
Tabelle 1 angegebenen Elemente. In der Regel kommen fiir
diese Elemente nur obere Grenzwerte in Betracht. Wird,
abhadngig von der Stahlerzeugung, auch die Einhaltung unte-
rer Grenzwerte fiir bestimmte Elemente als erforderlich
angesehen, so sind diese ebenfalls festzulegen; ebenso kann
es erforderlich sein, daB auch fiir andere Elemente bzw.
Element-Kombinationen Grenzwerte festzulegen sind. Die
festgelegten Werte der chemischen Zusammensetzung sind
gleichzeitig Grundlage fiir die Uberwachung.
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Betonstahl; Uberwachung (Giiteliberwachung)

3.3 Beabsichtigt ein Hersteller aufgrund der Anderung der
Fertigungsgegebenheiten eine Anderung der chemischen
Zusammensetzung, so missen die fir die Erstpriifung vor-
gesehenen SchweiBeignungsprifungen erneut vorgenom-
men werden.

Tabelle 1. Chemische Zusammensetzung
1 2 3
Zulassige Abweichun-
Grenzwerte -
der gen der Stickanalyse
von den Grenzwerten
Element Schmelzen-
analyse ') der Schmelzenanalyse
nach Spalte 21)
Massenanteil Massenanteil
% %
1 C max. + 0,02
2 Si max. + 0,05
3 Mn max. + 0,10
4 P max. + 0,005
5 S max. + 0,005
6 Ngesamt ) max. + 0,001
7 Cr max. +
8 Cu max. +
9 Mo max. +
10 Ni max. +
1 \ von bis - +
12 Nb von bis - +
13 Ti von bis - +
1) Soweit in der Tabelle nicht bereits angegeben, sind
die Werte vom Herstellerwerk festzulegen (siehe
Abschnitt 3.2).
2) Bei Ngesamt > 0,012% ist die Angabe der den Stick-
stoff abbindenden Elemente erforderlich.
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4 Nachweis der SchweiBeignung
41 Allgemeines

4.1.1 Der Nachweis der SchweiBeignung der Betonstab-
stahle erfolgt anhand einer Beurteilung der chemischen
Zusammensetzung und anhand der Prufung von SchweiB-
verbindungen.

4.1.2 Diese Nachweise sind zum Teil bei der Erstprifung
und zum Teil bei der Ermittlung des Qualitatsniveaus (siehe
DIN 488 Teil 6) zu fiihren.

4.2 Probenwerkstoff

4.2.1 Erstpriifung

4.2.1.1 Der Probenwerkstoff fir die Erstprifung muB
charakteristisch fur die vom Hersteller fir die spatere Ferti-
gung festgelegte chemische Zusammensetzung sein. An
dem Probenwerkstoff ist fir jede Schmelze die chemische
Zusammensetzung (Stickanalyse) zu ermittein und der
Schmelzenanalyse gegenuberzustellen.

4.2.1.2 Die zum Vergleich benotigten Werte der mecha-
nischen Eigenschaften (Zugfestigkeit, Streckgrenze, deren
Verhaltniswert und Bruchdehnung) durfen von der Erstpru-
fung der mechanischen Eigenschaften iibernommen werden,
wenn der Werkstoff aus denselben Schmelzen stammt. Ist
dies nicht der Fall, so sind diese Werte an einer ausreichen-
den Anzahl von Proben (mindestens 10) zu ermitteln. Damit
wird gleichzeitig der Nachweis gefiihrt, daB der Probenwerk-
stoff hinsichtlich dieser Eigenschaften bedingungsgemas ist.

4.2.2 Nachweis des Qualitatsniveaus

4.2.2.1 Der Probenwerkstoff ist im Einvernehmen mit der
fremduberwachenden Stelle so auszuwahlen, daB die
Grenzwerte derjenigen Elemente bzw. Element-Kombina-
tionen erfaBt werden, die die SchweiBeignung wesentlich
beeinflussen.

4.2.2.2 Die zum Vergleich bend&tigten Werte der mecha-
nischen Eigenschaften dirfen von den Uberwachungs-
prifungen dieser Schmelzen Gibernommen werden.

Tabelle 2. Priifumfang fiir den Nachweis der SchweiB3eignung bei der Erstpriifung

1 2 3 4 5 6 ’ 7 ‘ 8 ‘ 9
Durch-
SchweiB- Ver- messer- Anzahi Anzahl Anzahi der Proben flir den
ver- bindungs- Kombi- der der
fahrent) art nation Schmelzen Proben Zug- Falt- Aufbiege- | Scher-
versuch versuch versuch versuch
mm
1 Stumpf- 16/162) 3je 6 je 9 9 - -
2 GP stoB 28/28 Durch- Schmeize 9 9 - -
messer

3 zu beurteilende Probenanzahl 18 18 - -

4 E Uberlapp- 8/ 8 2je 2je 4 - - -

5 MAG stoB 16/163) Durch- Schmelze 4 - - -

6 E 28/283) messer 4 - - -

7 E 28/283) 8 4 4 - -
8 E Kreu- 28/283) 3 16 je 45) 46) 47) 45)
9 MAG | zungsstoB 28/163) insgesamt 16 ¢ Kombi- 45) 46) 47) 45)
10 E 16/ 83) 16 | nation4) 45) 48) 47) 45)

11 MAG 8/ 8 16 4 4 4 4

12 zu beurteilende Probenanzahl 32 20 16 16

13 28/163) 4 46) - - -
14 Kreu- 28/ 83) 3 16| je 45) 46) 47) 45)
15 RP zungsstoB 28/163) insgesamt 16 Kombi- 45) 46) 47) 45)
16 16/ 83) 16 nation4) 45) 46) 47) 49)

17 8/ 8 16 4 4 4 4

18 zu beurteilende Probenanzahl 20 16 16 16

') GP = GaspreBschweiBen, E = Metall-LichtbogenhandschweiBen, MAG = Metall-AktivgasschweiBen,
RP = WiderstandspunktschweiBen.

2) Die Prufungen werden nur an Durchmessern liber 12 mm vorgenommen.

3) Bezieht sich die Erstprufung auf Nenndurchmesser unter 16 mm, so ist der Nenndurchmesser 16 mm durch den
gepriften groBten Durchmesser zu ersetzen, die Versuche mit Nenndurchmesser 28 mm entfallen.

4) Beliebige Zuordnung zu den Schmelzen.
5) Am diinneren Stab gezogen.
6) Am dicken Stab.

7) Am dlnneren Stab, der vor dem SchweiBen mit 4 - d; um 90 ° gebogen wurde.




